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A modern hékezelési eljarasok mindig Ujabb és djabb kévetelmények elé allitjak
az edz6-kozegeket. PETROFER specialis innovacids programja gondoskodik réla, hogy
termékeink képesek legyenek megfelelni ezen Uj ipari kihivasoknak. Folyamatosan
vizsgalunk be Uj anyagokat, keressiik a formuldink szamara leginkabb megfelel6
dsszetevket; meglévé termékeinket pedig folyamatosan ellendrizziik, hogy Onnek
a lehetd legkorszer(ibb technoldgiat tudjuk kinalni.
A h6kezelési eljarasunknak koszonhetden nétt lgyfeleink profitabilitasa;
a munkafolyamatok egyszeriisodtek és hatékonyabba valtak; energiatakarékos

és kornyezetkimélé megoldasokat jelentenek partnereink szamara. Egyediilalld
termékkindlatunk lefedi a hékezelési eljarasok széles spektrumat.
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CEMENTALO VEDOPASZTAK

Innovativ viz-bazist és hagyomanyos olddszer bazisu védopasztak acel alkatrészek véddgazban torténd cementalasahoz.

SOFURDOK

A soflirdék széles kore elérhetd, igy sokféle hikezelési eljarashoz alkalmazhatoak. Alapvetd el6nyok: nagy rugalmassdg, nagyon

VIZZEL KEVERHETO POLIMEREK

A polimereket adalékként hasznaljuk vizes bazisu edzdkozegekhez. Egy polimer filmréteg keletkezik a forrd fém feliletén —

A ED/0 OLAJOK

Gyors edz6olajok rovid gézfazissal 6tvozetlen vagy 6tvozott temperalt acélok edzéséhez, tovabba cementalt acélokhoz a maximalis edzési

mélység eléréséhez, teljes keresztmetszet edzéshez; magas viszkozitasti melegedzd olajok magas edzési teljesitménnyel (pl. fogaskerék a vastagsdga a flirdé koncentraciojatdl figg. A filmréteg bedllitasatdl fliggéen valtozik a viz hbatadasi tényezdje. Az oldat magas egységes hdeloszlas és rovid héntartasi idd. Specidlis s6k hokezeléshez, cementalashoz, h6cserél6khoz és tisztito furdokhoz. A véddpaszta maradvanyai konnyen eltavolithatoak vizes-bazisu tisztitokkal, illetve mechanikus eljarassal.

alkatrészekhez, melyeknél csokkenteni kell a deformacio veszélyét); illetve egyszerii edz6olajok magasan 6tvozott szerszamacélokhoz.

TERMEK FELHASZNALAS VISZKOZITAS ~ ALTALANOS TERMEK FELHASZNALAS TERMEK FELHASZNALAS OSSZETETEL  TISZTITAS
40°C-0ON FELHASZNALASI e . P . . . [
HOMERSEKLET HS — s6flirddk ausztenites szerkezet(, edzett s temperdlt acélok edzésehez
e - TERMEK FELHASZNALAS ALTALANOS EDZESI JELLEMZOK edz6fiirdék ~ gyorsacelok esetén az elomelegit fazis sordn ugyancsak alkalmazhato SURFATECT C-PS — kdnnyen felvihetd kefével — gyorsan szarado olddszer alap( cementalas utén
gyors, alacsony ISOMAX 166/169 — nagyszilardsagu rogzitestechnikai 12,5/ 40-70°C FELHASZNALASI  + TULAJDONSAGOK — a viszkozitasa SURFATECT-reagens hozzdadésaval konnyen eltavolithatd
viszkozitasu elemek edzése 14,0mm?/s KONCENTRACIO T isahor: ezl et a s26 bediffunddla SURFATECT C-T médosithaté Viz-bazist tisztitokkal
edzdolaj — kovacsolt munkadarabok edzéses NEUTROSAL SOTUrdoK regeneralasanoz; ezaltal megelozneto a szen beditiundalasa meritéses alkalmazashoz agy
temperaldsa, beleértve a nagy AQUATENSID BW 3 indukcids-,és langedzéshez 3-8% | gyors és egységes géz-fézis csokkentett
keresztmetszet(i darabokat is (fivokas rendszer()), nyitott edzskadak hiitési sebesség a martenzites atalakulas SINOXAL — sofiirdd gyorsacelok magas hémérsekleti fazisahoz ) — ) . P
- edze’slkbzvetllenUIIkovéc§olés utan AQ UAT E N S | D B W - 3 - F F Otvozetlen, gyengén O0tvozott és 0tvozott h()”[artoményéban nagyon JO korrozio elleni ors acél fiirds — Kkiiléndsen j0| védelmet biztosit a szén bediffundalddasa ellen S U R FAT E CT C - W I_' P S - eggete“fdn'gs' kr?nnygr; kIGZB”]GTO Viz-bazisu a hOngleBS ll(Jta'n[I)
— lap-, és spirdlrugok edzése FRB-mentes* acélok edzéséhez védelem o ~ Vizben 0dodo, ha SzUKseges gsg%n\gi”yo vizben
— - - AQUATENSID BW indukcids-,és langedzéshez 5-20% | gyors és egységes goz-fazis csokkentett CARBOGEN — stabil, egyes- és kettes fazisi cementald flrdkhoz
gyors edzbola| ISORAPID 221 — zart kemencekhez 21 mm?/s 50-80°C (flivokés rendszer(), nyitott edz6kadak hiitési sebesség a martenzites 4talakulas — felhasznélésa konny( és kifejezetten gazdaségos
kivalo parolgasi — cementalt acélok, edzett-, és temperalt AQUATENSID BW-FF Btvizetlen és Otvozott acélok edzéséhez hétartomanyéban CARBORAPID
stabilitassal acelok, és szerszamacelok 24/25mm?/s 50-80°C FRB-mentes* aluminiumétvzetek hokezelése ARBOMAX
ISORAPID 277/277 HM — béredz6 iizemek optimalis terméke (max. 130°C) C ] ,O" )
AQUATENSID D aluminiumdtvozetek hokezelése 5-30% | hokezelhetd aluminium-Gtvozetek edzése cementalo flirdd
ISORAPID 455/459 50/49 mm?/s 50-100°C . replldgép- és autdipari megeresztés utan, minimalizalja a
(max. 150°C) AMS 3025 szerint k(')'nnyl'jszerkezetes alkatrészekhez krateresedést és elkertlje a deformacict CA R B OT E CT — Specié“s szénbevonat cementdlashoz, illetve cianidos edz6flird6hoz
nagy-teljesitményd | MARQUENCH 722/729 — csOkkenti a fogaskerekek, tengelyek, 78/75mm?/s 60-150°C AQUACOOL VSL ndukcios-,és lang-edzéshez 5-20% | gyors és egységes gbz-fézis jelentdsen : - ——— : - -
meleg-edzd olaj golyds- és gorgéscsapagyak (max. 180°C) (favokas rendszer(), nyitott edzokadak csokkentett hitési sebesség a martenzites AS — nitrit-mentes s nitrit-tartaimd magas hémeérsékletli sok edzeshez, benites fazisra illetve
deforméciojét, kifejezetten magas 2 o AQUACOOL VSL-FF részben helyettesiti az edzéolajat atalakulas hétartomanyaban . az acélok temperalasandl; tovabba ajanlott aluminium-Gtvozetek megeresztéséhez
MARQUENCH 849 “ R : . 156 mm</s 70-150°C e sy s , edz6 sb , P ,
Gregedésgatlo tulajdonsaggal (max. 180°C) FRB-mentes* Btvozott 6s magasan-6tvozott acélok — glérhetd kilénbozo olvadaspontokkal
edzése
MARQUENCH 875 110mm%/s 70-160°C GS — magas hémérséKletii sok edzésre és megeresztésre
(max. 200 °C) “FRB-mentes: Formaldehidet kibocsajto biocidok odz6 56 — gyorsacélok és szerszamacélok edzésére
melegedzd olaj MARQUENCH 3500 — szigeteldolaj folytonos mikadésii kor- 480mm?/s 150-250°C
kemencékhez és aknakemencékhez (max. 265°C) — — -
SFS 500-E/SFS — oxidalé edz6flird6 nitro-cementaldsi kezeléshez
foketits fiirds — kiemelkedd korrozio-, és kopés elleni védelemmel
vakuumedzdolaj | VACUQUENCH B 244 — vékuumedz6 olajok — az acélok 28mm?/s 30-70°C eketltd frdo
edzhet6ségétdl fliggen
VACUQUENCH 305 30mm?/s 40-80°C BLACKY NF — pécfiirdd vas és acél alkatrészekhez, kb. 150 °C miikidési hémérséklettel
FEROQUENCH 2000 nagy nyitott edz6kadakhoz, helyettesiti 5-20% | gyors és egységes g6z-fézis, az olajhoz ) o — nitrit-mentes véltozatok is elérhetéek
VACUQUENCH 605 55mm?/s 50-150°C az edzéolajat hasonlé hiitési sebesség a martenzites nemesfelllletet kepzo flrdok
— . — - > - Otvozott és magasan-Gtvozott acélok atalakulds h6tartomanyaban. Helyettesiti — - -
nomaledzéoly | ISODUR 220 ~ alacsony vegso edzesi sebesseg, 19m’s 50-80°C edzése, amelyek érzékenyek a torésre az edz6-olajokat a t6bb mint 500 m? HOKOZLE SOK — nitrt-mentes &s nitrit-tartalmi véltozatban is gumi vulkanizaldshoz és egyéb hatadési =
elsdsorban a viszkozitastol fligg 8 60-90°C (cementdlt és rozsdamentes acélok, méret(i kadakban; nagyon gazdasagos, folyamatokhoz '
ISODUR 350 — Mmagasan 6tvozott acelok edzese Mmm7s kovacsolt- és 6ttt acéldarabok, hatékony és kivalé munkadarab-tulaj- — elérhetd killonbdzs olvadaspontokkal
58 mm?/s 60—150°C acélhengerek, vasutsin csatlakozasok és donsagokkal nagy nyitott edz6kadakban, — - -
MARQUENCH 600 vasuti sin edzés) sok éven keresztil kimagaslo teljesitmenyt TISZTITO SOK — specidlis sokészitmények vasmentes fém felliletek tisztitasahoz SR S
MARQUENCH 1400 260mm?/s 100-180°C nytit, amelyet tobb tizéves gyakorlati / :
(max. 200°C) tapasztalat timaszt al. B A R M ‘ : L
gyors, alacsony- | [SOMAX 150/170 —amar jol ismert termek-csalad 0 13/12mm?/s 40-70°C FEROQUENCH AP-2 specidlis mikrostruktirak szabélyozésa 10-25% | jelentdsen hosszabb géz-fazis és egy _ : 7y A9 gt it
viszkozitas( fejlesziese — a legijabb GTL-alapd gyengen-otvozott és Gtvozott acélok relativ lasst hitési sebesség a folyadék - ‘ — 4l
edzdolaj olaj technoldgia” edzéséhez forrési fazisban, a magas hémérsékleten / / /7 {513, ; /
o — extrém rovid gzfazisu, és ezaltal S is csokkentett hilési koriilmény réven, O, \
gyors edzolaj. ISORAPID 280 alacsony kiparolgast edz6olaj maximalis 23 mm?/s 50_12805 Kialakulhat a bénites mikrostrukttira . e 7 : ; WL N
kivalo parolgasi edzési stabilitas mellett (max. ) F - N - 3
stabilitassal FEROQUENCH HQ-RS indukcids- és lang-edzéshez 5-8% | alegnagyobb keménység elérése és - i y y S s :
vakuumedz6 olai " 28 mm?/s 30-80°C (fuvokas rendszer(), nyitott edz6kadak a puha foltok elkeriilése a gyors és P — T - »‘~ N — . :
: VACUQUENCH B 255 { . gn—or v';/!}’gSEE Otvozetlen és gyengén-6tvozott acélok egységes goz-fazis réveén; kivalo korrozio
edzéséhez elleni védelem; tulajdonsagai réven idedlis
acélmlvekben és multi-tartalyos allalma- _
*PETROFER GTL (gas-to-liquid) ,gazbol folyadék” technolégia: extrém parolgdsi stabilitas, zashoz, ahol a kereszt-szennyezddesek
eldfordulhatnak.

enyhe illat és extrém magas lobbandspont — felhasznélésa biztonségos és gazdasagos
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viztartalma miatt teljesen éghetetlen és a nagyon alacsony kibocsajtasa foleg vizpara.
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